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我市印刷行业早年的铸字机多数无防护措施或仅

有简单的防护措施
。

铸字时有大量铅烟散 布 于 空 气

中
,

铅烟浓度可达 1
.

3 70
11飞g / m

3 ,

超出国家卫生标准

4 5
.

7倍
。

经过对 140 名接铅工人体检
,

发现慢性中度

中毒 2 人
,

占1
.

42 %
,

慢性轻度中毒14 人
,

占10 %
。

说明铸字产生的铅烟严重危害工人身体健康
,

同时也

污染环境
。

为了保护生产环境和广大接铅工人的身体

健康
,

我们根据铅烟溶于醋酸溶液这一理化性质
,

对

印刷铸字机铅烟采用密闭通风及 3 % 醋酸溶液喷淋净

化方法
,

降低铅烟浓度
,

使生产环境达到国家卫生标

准和辽 Q 1 64 7
·
83规定的排放标准

。

现将32 个印刷厂的

铸字机防护装置及效果评价报告如下
。

1 铆字机防护装 t

铸字机铅烟净化装置主要由吸气罩
、

管道
、

醋酸

液储罐
、

循环泵
、

喷头
、

过滤网
、

离心通风及排出 口

等部分组成
。

1
.

1 铸字机上密闭式柜型吸气罩
,
2 60 1们工n K 2 00 n u n

x 5 0 l l u l l 。 罩的下后方设有 14 On u n x 14 0 I I刀 n 的加料

口
,

并设门
,

且在吸 气 罩 的前 面 安 装 2 50 m n l x

2 0 0 n u l l 的玻璃观察窗
。

柜型吸气罩及管道均用 I n刀 11

厚钢板制作
。

罩口实测风速为 0
.

5~ 1
.

om s/
。

柜型吸

气罩的排风量为 70
.

56 m
3
瓜

。

1
.

2 净化装置是由醋酸液储塔
、

喷头
、

过 滤 网
、

排

污阀等部分组成
。

醋酸液储罐设计容积为 1 0 o 0 l r u l l x

44 o l l u n X 62 0刀n 刀泣
。

储罐用 10 n以 11 1 厚的防酸塑料板焊

制
。

喷头直径根据管径大小选择
。

过滤网 用 塑 料 制

成
,

以防醋酸液溢出
。

1
.

3 循环液泵型号 J C B 一 2 2
,

1 2 5W
,

转速为 2 7 3 0

r /m in
,

电压 z 2 0V / 3 s 0V
,

扬程 3
.

3
。

采用 B 4
一 7 2一 1 1

离心通风机和功率 1
.

s k w
、

转速 1 4 0 o r /m in 三相异步

电动机
。

2 洲定结果与分析

2
.

1 用 F C
一
A 粉尘采样仪采样

,

用双硫腺光电比色

法分析
。

根根 32 个厂的测定结果
,

改进前铸字机岗位

空气中铅烟浓度最高均值为 0
.

23 n , g /m 3 ,

最低均值为

0
.

01 11, g /m 3 ,

平均均值为o
.

o 6 n 飞g /m
3 。

改进后各测

定点空气中铅烟浓度最高均值为 0
.

03 m g / m 3 ; 最低均

值为未检出
,

平均均值为o
.

01 m g /m 3 。

符合国家规定

的卫生标准 O
.

03 nI g /m 3 。

2
.

2 据 8个厂测定结果
,

铅烟净化效率为 9 9
。
2 %

,

取

得了显著的净化效果
。

8个厂改进前后铅烟尾气浓度

含量为
:

改进前铅烟尾气浓度均值为 1
.

29 m g力11 ’ ,

改

进后铅烟尾气浓度均值为 0
.

01 m g /m 3 。

3 废吸收液的处理

醋酸吸收液在循环喷雾净化吸收过程中
,

醋酸溶

液的浓度逐渐降低
,

醋酸铅的浓度越来越高
。

经过一

定时间后
,

吸收率开始下降
,

需要及时更换
。

废吸收

液必须经过分离净化处理
,

才能排放
。

4 讨论

通过 32 个厂的测定结果说明我们研制的防护装置

取得了良好效果
。

使铸字岗位铅烟浓度降到了国家规

定的卫生标准
,

防止了铅烟的危害
。

改进后对 179 名

铸字工人体检
,

尚未发现铅 中毒新病例
。

证实了防护

效果的可靠性
。

我们依据难溶盐的浓度及理论用碳酸

钠进行净化
,

效果良好
。

当醋酸遇 C O 3 一 , 时
,

就会生

成难溶性铅盐沉淀如碳酸铅
。

我们用含醋酸和醋酸铅的废吸收液进行净化实验

处理
。

当每。
.

2吨废吸收液中加入 7
.

5峪碳酸钠时
,

废

吸收液立即混浊
。

2 小时后上部呈清亮的溶液
,

底部

为颗粒粗大的白色沉淀
。

经测定
,

处理前废吸收液含

铅量为 1 2 6 9 In名/ L
,

处理后废吸收液中铅含量为 8
.

3

n唱 / L
。

加 自来水稀释 10 倍后低于国家排放标准
,

可

直接排放
。

综上所述
,

这种铸字机铅烟防护装置的研制
,

从

设计
、

选材
、

净化效果
、

造价等方面都是成功的
。

即

有较大的社会效益
,

又有相当可观的经济效益
。

不但

可用于印刷行业的铅烟防护
,

也可 以用于其它行业铅

烟的防护
。


