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　　摘要:用类比法对乳化炸药生产线技术改造项目产生的

职业病危害因素氨 、 苯 、 甲苯 、 二甲苯 、 噪声 、 高温 、 高湿

等进行分析和作业分级 , 了解其职业病危害因素情况 , 评价

防护措施和对策。该建设项目投产后工作场所毒物 、 噪声作

业属作业分级 0级 (安全作业)。 该项目虽属严重职业病危害

建设项目 , 但经认真落实职业病危害防护措施 , 是可行的。
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受某公司委托 , 我们对其乳化炸药生产线技术改造项目

进行职业病危害预评价 , 识别该建设项目职业病危害因素的

分布 、 危害等情况 , 评价其采取的防护措施和对策可行性。

1　对象与方法

1.1　对象

由于某公司现有乳化炸药生产线的生产工艺相对落后 ,

该公司决定对原有生产工艺流程进行连续化 、 自动化改造 ,

完善仓储运输条件和辅助设施 , 控制和消除职业病危害因素。

该项目设计的生产能力为年产乳化炸药8 000 t , 预计投资人民

币1 025.3万元 , 其中职业卫生安全设备专项投资为 20 万元。

1.2　评价方法

采用类比法对该项目的选址 、 总平面布置 、 工艺及设备

布局 、 建筑物卫生学要求 、 职业病防护措施 、 应急救援设施 、

辅助卫生用室 、 职业卫生管理措施等进行评价。

2　结果与分析

2.1　生产工艺

该项目主要工艺流程包括原材料准备及硝酸铵 (硝酸钠)

破碎 、 水相配制 、 油相配制 、 乳化 、 敏化 、 装药和包装等。

2.2　生产过程可能存在的职业病危害因素与评价

2.2.1　化学毒物危害作业评价　该项目生产原料为硝酸铵

(硝酸钠)、 SP-80 (山梨糖醇酐单油脂)、 6503 (十二烷基醇酰

磷酸脂)、 复合蜡等。从类比装置毒物作业测定结果分析 , 原

生产线工作场所空气中检测氨 7 个点;苯 、 甲苯 、 二甲苯各 3

个点 , 均合格。说明经采取有效防护措施后 , 工作场所毒物

浓度符合卫生标准要求 , 属有毒作业 0 级 (安全)岗位。依据

《职业性接触毒物危害程度分级》(GB5044—85), 苯为Ⅰ级 (极

度危害物质), 甲苯 、 二甲苯 Ⅲ级 (中度危害物质), 氨为Ⅳ

级 (轻度危害物质)。

2.2.2　噪声作业危害评价　该项目的主要噪声源为机械动力

性噪声 、 空气动力性噪声 , 破碎 、 油相 、 水相 、 装药 、 包装

岗位存在噪声危害 , 从类比装置测定结果表明 , 经减振 、 消

声 、 合理布局 、 设置隔声处理后 , 工作场所噪声强度测量结

果 5 个点均合格 , 以上岗位噪声作业分级为 0 级。

2.2.3　高温 、 高湿作业危害评价　该项目的破碎 、 溶解 、 配

料 、 水相 、 油相 、 凉药 、 装药等岗位可能存在高温 、 高湿危

害 , 类比装置高温 、 高湿作业测量结果相对湿度为 83.4%～

93.1%, 属高湿岗位;乳化岗位气温 29.7℃, 比室外温度高

2.9℃, 夏季可能成为高温岗位。

2.3　职业病危害预评价结果

2.3.1　选址 、 总平面布置及设备布局　该技改项目的乳化生

产工艺在原乳化车间西南方向上移 80 m 左右的山沟 , 山沟宽

约 50 m , 三面环山 , 山高坡陡。拟利用位差布置新建工房。

新建的各工艺及比邻车间结构紧凑;水相 、 油相溶解罐设在

南面的窗户边 , 各车间岗位均备有安全疏散通道;生产区远

离人口密集区和饮用水源 , 符合 《工业企业设计卫生标准》

(GBZ1—2002)的要求。但该改建乳化生产工艺因沟宽较窄 ,

不利危害因素的扩散 , 建议该项目在建设过程中 , 应注意增

加工房的高度 , 采取自然通风和机械通风相结合。

2.3.2　建筑物卫生学要求　该拟建的生产区的地面为不发火

水泥 , 防腐地面。对可能产生腐蚀的墙体 , 先用水泥砂浆抹

面 , 后涂防腐涂料 , 无特殊要求的工房墙面 , 采用耐擦洗涂

料。屋面选用憎水膨胀珍珠岩板 , 防水材料采用沥青。预测

改建后 , 车间最西面的低层工房自然采光较差 , 应按 《工业

企业照明设计标准》 (GB50034—92)规定增加人工照明。

2.3.3　职业病危害防护设施　该项目设计拟采用全自动 、 密

闭化操作 , 杜绝跑 、 冒 、 滴 、 漏 , 生产工艺流程顺畅 、 设备

设计布局科学合理。针对主要的职业病危害因素有化学毒物

和噪声 , 在设计中加强了车间内通风排毒设施 , 采用屋顶通

风口通风和机械排风相结合的方式;在溶解罐 、 乳化罐工房

和乳化剂仓库等场所加强机械通风 , 工作岗位增加机械散热 、

排毒设施;复合蜡配制设置单独操作间 , 配备较好的通风系

统 , 防止溶解时氨气及苯 、 甲苯 、 二甲苯等有害物质的聚集。
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机械化程度高的岗位 , 设置控制室 , 减轻毒物和噪声的危害。

建筑设计中采取消声 、 吸声 、 减振等防噪措施。 通风机出口

安装消声器 , 尽量选用低噪声设备 , 破碎机和风机等可能产

生较大噪声的设备均单独设置。 硝酸铵破碎 、 螺旋机传输 、

风机等产生噪声的岗位 , 拟采取隔音设施 , 以降低噪声危害。

定期发放防尘 、 防毒口罩 、 耳塞 、 手套和靴等职业病防护用

品 , 做好个人防护。

2.3.4　应急救援措施和辅助卫生用室　该项目从原料投入到

产品包装 , 每道工序都存在易燃易爆品 , 部分岗位存在有毒

物质 , 该厂已制定 《生产事故应急救援预案》。厂区内集中设

置了安全淋浴房 、 更衣室 、 食堂 、 洗衣房 , 集中供应开水 ,

生产区附近设有矿山医院 , 符合 《工业企业设计卫生标准》。

2.3.5　职业卫生教育和管理措施　该公司职业安全卫生由分

管副总经理负责 , 设有职业卫生安全环保机构 , 负责日常的

监测及安全卫生设备保养管理工作 , 配备4 名安全员 , 负责全

公司职业安全卫生工作的领导 、 教育和监督检查工作 , 车间

每班配有兼职安全员。公司每年定期委托当地卫生部门检测

职业病危害因素 , 定期组织在岗工人进行职业健康检查 , 建

立 、 健全职业健康档案。工人接受岗前安全卫生培训和在岗

安全培训 , 建立安全守则。

2.3.6　评价结论　该项目为严重职业病危害项目 , 结合类比

资料分析 , 从职业病防治方面而言是可行的。

3　建议

该项目地处山沟 , 湿度较大 , 夏季和冬季温度比城区相

差 2～ 3℃, 应做好防潮 、 防暑和防冻措施。原生产线地面和

墙体的洁净度 、 光滑度 、 防腐 、 排水不符合 《工业企业设计

卫生标准》 要求 , 扩建后应增加墙体和地面洁净度 , 采用防

腐 、 防潮 、 易清洗 、 不积水的材料及设施。

在产生水蒸气和热源的主要操作间内 , 防护设施不足 ,

应设置防爆 、 轴流通风机进行全室换气。预计硝酸铵破碎岗

位噪声和振动强度较大 , 应将硝酸铵破碎投料口与破碎机的

距离设为 3 ～ 5 m , 投料可通过输送带和溜槽传送。

用无毒辅料代替有毒辅料 , 投辅料时宜采用密闭管道 ,

在观察或取样时 , 应设置观察窗 , 并便于开启和密闭 , 既避

免有毒物质的逸散又能及时对溶液罐的压力 、 温度 、 转速进

行连续 、 自动监控。

根据该厂历年体检资料显示 , 工人的身体健康状况总体

较好 , 但未进行上岗前和离岗后体检 , 不能排除职业禁忌证

和提供离岗后的健康状况 , 依照 《职业健康监护管理办法》

应做好工人上岗前和离岗后的健康检查。
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　　摘要:通过经验法 、 类比分析法 , 识别某新建燃油电厂

存在的职业病危害因素 , 分析其危害程度 , 评价采取的防护

措施是否可行 , 并提出合理 、 可行的改进建议。
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某燃油电厂的 2×600 MW 发电机组是我国首家使用奥里

乳化油的发电工程。奥里油现已在英国 、 丹麦 、 日本 、 美国

等国家使用 , 与一般重油不同的是 , 其燃烧产物烟尘中含有

较多钒 (V)的化合物[ 1] 。为了分析和预测该新建项目的职业

病危害因素及其对接触工作人员健康可能产生的影响程度 ,

对该建设项目进行职业病危害预评价。

1　材料与方法

1.1　评价范围

本项目评价的范围包括主厂房 、 电气系统 、 除灰系统 、

脱硫系统 、 循环水处理系统 、 燃料系统 、 化学水处理系统 、

压缩空气供应系统 、 制氢系统等。

1.2　评价方法

采用经验法 、 类比分析法相结合的方式进行评价[ 2] 。

2　结果与评价

2.1　生产工艺

本项目以奥里油为燃料 , 用卸油泵和输油管道转运到日

用油罐 , 经供油泵送入锅炉膛中燃烧 , 锅炉将除盐 、 除氧预

热的水加热成蒸气 , 送入汽轮机带动发电机发电 , 电流经变

压器升压 , 再经配电装置用线路送到电网。 做功后的蒸气进

入凝汽器 , 经循环水冷却 , 经除氧 、 预热后再循环使用。 奥

里油燃烧产生的烟气进入除尘器除尘再经脱硫后排入大气 ,

除尘器收集的飞灰输入干灰库供综合利用。

辅助设施包括化学水系统 、 循环水系统和污水处理系统 ,

维修车间依托原发电厂。

2.2　生产过程中可能产生职业病危害因素

根据技术资料和类比调查资料分析 , 划分成9 个单元 , 本

项目各评价单元存在的主要职业病危害因素见表 1。

2.3　职业病危害因素分析及评价

本项目噪声源主要集中在汽机房 、 锅炉房 、 输送泵 、 风

机 、 输送高压汽 、 风的管道等部位。类比工程工作场所的噪

声强度范围为 74.9 ～ 106.0 dB (A), 大部分岗位噪声作业分级

为Ⅰ级。本项目建成后工作场所噪声强度与类比企业相似 ,
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